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1. KONU
Bu sartnamenin konusu, TCDD Yol Mekanik Atolyeleri’ne hizmet vermekte olan demiryolu

yapim ve bakim makinelerinin, is makinelerinin tamir ve bakimlarinda kullanilmak iizere
ihtiya¢ duyulan Mobil Tamir ve Bakim Araci ile iizerindeki hidrolik sistem, kasa montaji ve

ekipmanlarin teminidir.

2. KAPSAM )
Is Makinas1 Tamir Arac: ile Hidrolik Ust Ekipman Temin ve Montaj isi kapsaminda asagida

listesi verilen arag, kapali kasa hidrolik sistem ve ekipmanlarin teknik 6zellikleri imalat
prensipleri muayene kabul ve teslim sartlarini kapsar. Sartname maddelerinde “Mobil Tamir ve
Bakim Araglarinin yerine “Arag¢” ibaresi kullanilmistir

3. ARAC GENEL VE TEKNIiK OZELLIKLERIi
3.1. Teklif edilen arag en az 2018 model, hi¢ kullanilmams olacaktir.
3.2. Aracin Ozellikleri asagidaki gibi olacaktir:

Agirhklar

Aracin Bog Agirhig : En fazla 2.700 kg

Azami Yiklii Agirlhig :Enaz 6.500 kg

Faydal yiik (Istiap Haddi ) : En az 4.250 kg olacaktir.
Bovutlar

Aracin dingil mesafesi : En fazla 3800 mm

Aracin genisligi : En fazla 2100 mm (aynalar harig)
Aracin yiiksekligi : En fazla 2400 mm

Faydali sasi uzunlugu :Enaz 3300 mm olacaktir.
Motor

Motor dort zamanl, turbo dizel ve Tiirkiye’de gegerli giincel emisyon standartlarina

uygun olacaktir.
Motor giicii en az 170 PS, motor hacmi en az 2950 (cc) olacaktir. Yaglama sistemi,

aracin hareket edebilecegi egimde yaglama yapabilecek sekilde tasarlanmis olup, yag

filtresi degisebilir elemanli olacaktir.
Motor su sogutmali olacak, agir hizmet gartlarinda motor suyunun kaynamamas igin

yeterli kapasitede radyatorii olacaktir.

Yakit donanim
Yakat filtresinde donma ve tikanmay1 6nleyen su ayirici 6zel filtre olacaktir.

Yakit deposu en az 90 litre olacaktir.
Yakit deposu kapagi kilitli olacaktir.

§anzaman

Softr mahallinden tek kolla kumanda edilebilen en az 6 (alt1) ileri, 1(bir) geri vitesli

manuel sanziman olacaktir.
Aracin tahrikli aksinda diferansiyel kilit sistemi 6zelligi olacaktir.

Direksivon
Aracin solunda ve hidrolik tip olacaktir.
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On ve arkada disk frenler olacaktir. ABS fren sistemi olacaktir.
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Siispansivon

Her tiirlii yolda ve tam yiikte sarsintilarin karosere intikal etmemesi ig¢in 6n ve arka
siispansiyonlar asagida tarif edildigi sekilde olacaktir.

a. On: Biri birinden bagimsiz sag ve sol torsiyon bar ile sagda ve solda bagimsiz
teleskopik amortisorden olusacaktir. On aks viraj denge cubugu (Anti-roll Bar)
ile desteklenmis olacaktir.

b. Arka: Biri birinden bagimsiz elektrikli kompresorle beslenen, otomatik seviye
kontrollii sag ve sol koriik ile sagda ve solda bagimsiz teleskopik amortisérden
olusan havali arka siispansiyon olacaktir.

c. Havali siispansiyon diizeneginin, ara¢ dururken manuel yiikseltme ve ¢oktiirme
ozelligi olacaktir.

d. Otomatik seviye ayarlama 6zelligi olacaktir.

e. Arka aks viraj denge ¢ubugu (Anti-roll Bar) ile desteklenmis olacaktir.

Lastikler ve Jantlar
Lastikler tubeless olup, jantlar en az 16 ing ebadinda olacaktir.

Jantlar komple preslenmis tipte olacaktir.

Ayrica 1 (bir) adet komple jantli lastik stepne olarak verilecektir. Aracin stepnesi kabin
icerisinde olmayip aracin sasi kismina monteli olacaktir.

Arag lastikleri ile ayn1 ebatta ve markada 1 takim (arag¢ta kullamlan lastik sayis1) kishk
lastik aragla birlikte yedek olarak verilecektir. Arag lastikleri ile aym markada kishk
lastik temini miimkiin degil ise farkli markalar i¢in idarenin onayi alinarak 1 takim
kislik lastik aragla birlikte yedek olarak verilecektir.

Elektrik donanimi

Biitiin elektrik devreleri sigorta ile korunmus olacaktir.

Biitiin elektrik kablolar1 hareketli elemanlardan uzakta, suya, ¢arpmaya, titresim ve
1sinmaya dayanikli olacak ve kolayca izlenebilir 6zellikte olacaktir.

Kabin ve gostergeler
Sof6r dahil en az 6 (alti) kisinin oturabilecegi kabin diizenine haiz olacaktir.

Softr kabini monoblok fabrikasyon seri liretim olup; ¢elik sacdan imal edilmis olacaktir.
Arag iizerinde yonetmeliklere uygun aydinlatma sistemi ile standart gistergeler ve ikaz
lambalar1 bulunacaktir.

Arac kapilarn uzaktan kumandali olacaktir.

On cam kumandalan elektrikli tip olacaktir.

Avadanliklar ve dokiimanlar

Her bir arag i¢in asagida avadanliklar ve dokiimanlar verilecektir:
e Bakim el kitabi,

Servis ciizdani,

Teknik belge ve proje,

1 adet komple stepne,

1 adet bijon anahtar1 ve kolu,

1 adet kriko ve kolu,

e Ik yardim seti,
Karayollar kanun ve tiiziiklerinde sozii edilen ve ara¢c muayene istasyonunda gerekli

oldugu tespit edilen bulundurulmasi zorunlu olan diger geregler de ayrica verilecektir.
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Standart donanim
Asagidaki donanimlar aragta olacaktir:
e Dijital ekranli, bluetooth 6zelligi olan, Radyo ve Mp3 ¢alar
e  Doniis 6zellikli sis farlan,
e Otomatik Klima,
e Takograf,
Yol bilgisayan
Elektrikli 1sitmali aynalar,
Yokus kalkis destek sistemi
PTO Cruise kontrol,
Motor karter koruma,
Siispansiyonlu siiriicii koltugu,
Geri Vites Sesli Dis Ikazi,
Harici Navigasyon (En az 5" ekranli ve giincel yazilima sahip olacaktir.)
o Geri goriis kamerasi (HD ekranh olacak ve arag kasa iistiine monte edilecektir.)

Renk
Aracin kabin ve kasa rengi beyaz olacaktir. Arag ve kasanin her iki yanina ekte yer

alan idarenin onaylayacag1 kurumsal logo, yazilar ve resimler Yiiklenici tarafindan

yaptirilacaktir.
Aracin Kasasi icinde Bulunacak Makine Ve Techizat Listesi:

e Kapali Kasa ve Hidrolik Sistem Montaji 1 Adet
e Uzaktan Kumandali Arag Ustii Isildak 1 Adet
e Hidrolik Jenerator 1 Adet
e Hidrolik Kompresor ve Basingli Hava Sistemi 1 Adet
e Hidrolik Silindir Test Unitesi 1 Adet
e Hidrolik Hortum Presi 1 Adet
e Hidrolik Hortumu Soyma Makinesi 1 Adet
e Hidrolik Hortumu Kesme Makinesi 1 Adet
e Siitunlu Matkap 1 Adet
e FElektrikli Tas Motoru 1 Adet
e Elektrikli Pergel Ving 1 Adet
e Oksijen Kesme Takimi 1 Adet
e Hidrolik Yag Temizleme Cihazi 1 Adet
e Havali Gres Pompasi 1 Adet
e Hidrolik Somun Sikma Tabancasi 1 Adet
e Elektrikli Kaynak Makinesi 1 Adet
o Akii Takviye Cihazi 1 Adet
e Dijital Multimetre 1 Adet
e Akiilii Denetim Kamerasi 1 Adet
e Hidrolik Cektirme 1 Adet
e Kalip¢1 Taglama Makinesi 1 Adet
e Elektrikli Avug igi Taglama Makinesi 1 Adet
e Elektrikli Matkap

ilave Donanimlar
Avadanliklar




4. ARACTA BULUNAN MAKINE VE TECHIZATIN TEKNIiK OZELLIKLERI:

Asagida ozellikleri belirtilen makine ve ekipmanlar her bir arag igin kapal kasa igerisine
yerlestirilerek verilecektir. Aracin {izerinde yer alacak olan tiim donanimlar; sistemin hidrolik
ve mekanik donanim ve teknik degerlerine uygun, ¢alisir ve kullanima hazir sekilde olacaktir.

4.1. KAPALI KASA VE HiDROLIK SISTEM MONTAJI:

4.1.1. Arag sasesi lizerine imal edilecek kapal kasa 6lgiileri minimum 2,00 m x 3,40 m x 1,70
m (ExBxY) olacaktir.

4.1.2. Taban sasesi en az 50x80x50 mm. ebatlarinda 4 mm kalinliginda C profilden ve taban
yastiklar en az 50x80x50 mm. ebatlarinda 4 mm kahinliginda C profilden imal edilecek ve
taban yastiklan en fazla 45 cm. aralikla désenecektir.

4.1.3. Taban en az 20 mm plywood ahsap malzemeden imal edilecek, iizeri aliiminyum levha
ve orta bolme tabani (ayak ile basilan alan) aliiminyum ceta ile kaplanacaktir.

4.1.4. Yan, 6n ve tavan duvarlar i¢ ve dis en az 1,5 mm kahinhginda aliiminyum levhalar en
az 18 mm kalinhfinda MDF ahsap malzemeye preslenerek olusturulan malzeme ile
dosenecektir. Panel birlesim noktalan aliiminyum profillerle birlestirilecektir. Bu profillerin
paneller ile birlesimi gelik perginler ile yapilacaktur.

4.1.5. Arag kasas: birlesim noktalarinda sivi conta ile yaliim ve sizdirmazlhik saglanacaktir.
Kasa baba direkleri en az 40x30x3 mm kutu profilden imal edilecektir.

4.1.6. Arag kasasi en az 4 (dort) adet U baglant: ve aracin kendi baglant1 ayaklar kullanilarak
sasi lizerine baglanacaktir.

4.1.7. Kasa alti komple korozyon ve su yalitim i¢in koruyucu malzeme ile kaplanacaktir.
4.1.8. Kasa aksami temizlendikten sonra zimparalanacak, astarlanip iki kat akrilik boya ile
boyanacaktir.

4.1.9. Kasa arka tarafinda krom veya galvaniz kaplamali menteseli ¢ift kanath, saga ve sola
tam acilir kasa ile aym malzemeden yapilmis iki kap1 olacaktir. Bu kapilar distan kilitlenip
acilabilecek tipte olacaktir.

4.1.10. Kapilara takilacak iki adet asma kilit ortak tek anahtarla agilacaktir. Kapilar kilitli
degilken, asma kilitleri takmak igin kapilarda bos kilit halkalar1 hazir edilecektir.

4.1.11. Kasanin arka tarafina, kasaya cikip, inmek i¢in gémme tip, agilir kapamir merdiven
monte edilecektir. Merdiven en az iki basamakli olacak, basamak &lgiileri en az 50x25cm

(UxG) olacaktir.
4.1.12. Kasanin eteklerine ¢ift sirali aliiminyum malzemeden agilip kapanir bisiklet korkulugu

yapilacaktir.

4.1.13. Arag kupa tarafi sol altina monteli, en az 30 litre anti bakteriyel plastik malzemeden '
lizerinde sabunluk bulunan musluklu su deposu olacaktir. Bu deponun musluk ve dolum
kapagina, bisiklet korkuluklarini kaldirmadan erisim miimkiin olacaktir.

4.1.14. Kasa tavanina havalandirma kapagi konulacaktir

4.1.15. Kasamn her iki yaninda kupa tarafinda, toplam iki adet, 6l¢iileri en az 70x100 c¢m olan
aliminyum surgiilii, kilit sistemli panjur kapt monte edilecektir. Bu kapaklarin kilitleri tek
anahtar ile kontrol edilebilecektir ve yedek anahtarlar: verilecektir. Kilit sisteminden herhangi
biri bozuldugu takdirde kilit sisteminin tamami degistirilmeden sadece arizali olan kilit
degistirilebilecektir. Aliiminyum panjurlarin tamam dogal renginde olacaktir.

4.1.16. Kasa igerisinde 12 volt en az 2 adet bir metre uzunlugunda aliiminyum tabanh ledli
aydinlatma lambasi en az bir adet 50 ¢cm uzunlugunda aliiminyum tabanl ledli aydinlatma
lambasi olacaktir.

4.1.17. Kasa arkasina sag ve sol tarafa 2 adet ledli kirmizi 1s1kli ikaz lambasi konacak; bu
lambalar kabin istii ikaz lambas ile aym anda ¢alisacak ve kumanda diigmeleri kabin iginde

olacaktir.




4.1.18. Isik kulesi montaj yeri kasanin iist arka tarafinda ve kabin igine su sizmayacak sekilde
izole edilmis olacaktir. Isik kulesinin arag hareket halinde ve yatik durumda iken kablo ve
tellere takilmamasi igin 6n koruma sistemi olacaktir.

4.1.19. Arag kabinin tizerine megafonlu stroblu sar1 151kl ikaz lambast monte edilmis olacak,
bu ikaz lambasi en az 25 cm genisliginde, 100 cm uzunlugunda olacaktir. Ikaz lambasi 12V ve
LED lambali olacaktir.

4.1.20. Kasa arka sol kapr iistiine 12 V ile galisan, 151kl1 sag ve sol yonii gosteren, panodan
kumandali, 50x50 cm 6lgiilerinde, LED lambali, trafik yonlendirme ikaz levhasi monte edilmis
olacaktir.

4.1.21. Kasann igerisinde, hidrolik sistemin donamimlan ile birlikte makine ve ekipmanlan
yerlestirebilmek i¢in galigma masalari, takim dolaplari, malzeme raflari, bslmeler ve plastik
malzeme sepetleri olacaktir.

4.1.22. Calisma masalan kasanin her iki yan tarafinda olacak sekilde yapilacaktrr. Calisma
masalarinin tizeri plywood kapli olacak, alt taraflari ekipman ve malzemelere uygun rafli bélme
ve dolaplardan olusacaktir.

4.1.23. Calisma masalarimin altina gelecek sekilde, 2 adet en az 4 ¢ekmeceli, kilitli, firn boyali
dlgiileri en az 60x45x65 cm olan takim dolaplan yerlestirilecektir. S
4.1.24.Kasa igine, uygun yerlere, sistem kapsamindaki avadanlik ve malzemenin
yerlestirilecegi havuz tipi malzeme raflar ve baglantilar yapilacaktir. Havuzlarin ici en az 0.5
cm kalinliginda kauguk malzeme ile kaplanacaktir.

4.1.25. Stitunlu matkap, kasa arka kap sol tarafina monte edilecektir. Zemin sehpasi baglantisi
kasa tabanmina alttan yerlestirilmig, kasa traverslerine kaynakli celik sac levha ile

kuvvetlendirilmis olacaktir.
4.1.26. Hortum soyma makinasi sehpa altina, disanidan kullanilabilecek —sekilde

yerlestirilecektir.
4.1.27. Sttunlu matkap devaminda calisma tezgahi ve iizerinde masa iistii taslama motoru

olacaktir.
4.1.28. Cahsma masasinin devaminda elektronik c¢aligma alanina tezgah istii yanm raf
yapilacak, havya istasyonu ve ayarhi gii¢ kaynag bu raf iizerine sokiilebilir sekilde

sabitlenecektir.
4.1.29. Elektronik ¢aligma alam ile jeneratér panjuru arasina tavana kadar malzeme rafi

yapilacaktir.
4.1.30. Kasa sol 6n tarafindaki panjur a¢ikligina disaridan erisilebilecek sekilde hortum kesme

makinasi ve sehpasi i¢in yer yapilacaktir,
4.1.31. Kasa arka sag tarafina en az 250 kg kaldirma kapasitesi olan elektrikli pergel ving monte
edilecektir. Zemin baglantis1 kasa tabanina alttan yerlestirilmis, kasa traverslerine kaynakl,
¢elik sac levha ile kuvvetlendirilmis olacaktir.

4.1.32. Vincin devaminda hidrolik hortum presinin monte edilecegi ¢alisma masasi olacak,
masa iizerine en az 125 mm mengene sabitlenecektir. Ayrica Akii takviye cihazi kasa icerisinde
uygun bir yere monte edilecektir.

4.1.33. Sag taraf ¢calisma masasi ile kompresor arasina, kasa igerisinden yalitilmis ve disaridan
agilan kapak ile erisilebilen dolap yapilacak; oksijen kaynak takimi, makarasi ve tiipleri bu
blmeye monte edilecektir. Bolmenin zemininde ve kapaginda tahliye ve havalandirma
delikleri olacaktir.

4.1.34. Kasanin kupa tarafinda kalan 6n bolmesine hidrolik sistemin ¢alismas icin gerekli olan
radyator, yag tanki, valf blogu, hidrolik hortum makarasi, hidrolik jeneratdr ve hidrolik
kompresor yerlestirilecektir

4.1.35. Kasanin sag on, iist tarafina hidrolik sistem sogutucu radyatériiniin havalandirmasi igin
yeterli bityiikliikte hava 1zgaras1 yapilacaktir.
4.1.36. Karoser iizerinden, yanlarindan veya arkasindan yagisl havalarda hi ‘ ;
icine su sizmayacaktir. [
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4.1.37. Sistem elektrik ihtiyacini kasa igerisine monte edilecek hidrolik jeneratdrden
kargilayacaktir.

4.1.38. Elektrik kumanda paneli, kasanin digindan erisilebilecek, uygun bir yere monte
edilecektir. Panel tzerinde 151k kulesi park konum gésterge 15181, trafik yonlendirme ikaz
lambas1 kumanda butonu, PTO devrede gosterge lambasi ve 2 adet hidrolik sistem devre butonu
bulunacaktir. Kumanda panelinin bagli oldugu elektrik panosu, kasa igerisine 6n yiizii panjur
agikligindan goriinecek sekilde monte edilecektir. Pano iginde en az bes adet otomatik korumali
sigorta, 2 adet 220V priz AC 16 A, iki adet 220V priz 32 A, bir adet multimetre ve hidrolik
sistem calisma saati bulunacaktir.

4.1.39. Kasa i¢indeki elektrik kablolar, kanallar igine gizlenmis olacaktir.

4.1.40. Kasanin uygun yerlerine, kasa iginden ve panjur agikliklarinda disanidan kullanmak
lizere en az 3 adet 220 Volt kapakli elektrik prizi monte edilecektir.

4.1.41. Aragta bulunacak hidrolik ekipmanlarin ¢alistinlabilmesi igin hidrolik pompa aracin
kendi orijinal PTO'suna baglanacaktir. Bu PTO en az 180 Nm tork alinabilecek kapasitede
olacaktir. PTO ve hidrolik pompalarin devreye alinip ¢ikarilma sistemi elektro-mekanik
olacaktir. PTO iizerine entegre edilmis devreye girip ¢iktigini gosteren sensor bulunacaktir.
4.1.42. PTO iizerinde tandem pompa sitemi bulunacaktir. Jeneratér pompasi en az 20 kW, diger
hidrolik ekipmanlan ¢alistiracak pompa en az 7 kW giiciinde aliiminyum goévdeli disli pompa

olacaktir.
4.1.43. PTO ve pompalari devreye alan sistem aracin sofor mahalline konacak ve kumanda

sistemi diigmeli olacaktir.
4.1.44. Calisma esnasinda aracin motor devri hidrolik sistem ¢alisma devrinde otomatik olarak
sabitlenecektir. Hidrolik sistemin devreye alinma islemi gerceklesmeden hiz sabitleme
sisteminin devreye girmesi engellenmis olacaktir. Hidrolik sistemin istenen veya istenmeyen
bir sekilde devreden ¢ikmasi halinde hiz sabitleme sistemi otomatik olarak devreden ¢ikacaktir.
4.1.45. Calisma esnasinda aracin motor devrini hidrolik sistem ¢aligma devrinde sabitlemek i¢in
elektronik kumandali otomatik gaz verme tertibati araca monte edilecektir. Hidrolik sistem
devreye alindiginda gaz tertibati otomatik olarak devreye girip ¢ikacaktir. Sistemin otomatik
set edece@i degerden motor devri en fazla %10 (art1 eksi yiizde on) hassasiyetle kontrol
edilebilecektir. Cruise kontrol devreden ¢iktiginda tiim hidrolik ekipmanlar otomatik olarak
devre dis1 olacaktir.

4.1.46. Hidrolik sistem ¢aligma prensibi, hidrolik jeneratdr ile birlikte aym anda hidrolik
kompresor veya bir adet hidrolik ekipmani galistirabilir sekilde dizayn edilmis olacaktir.
4.1.47. Hidrolik valf blogu kasanin i¢ine monte edilmis olacak, iizerinde ayarlanabilir debi ve
basing sinirlayici kartuj ve elektrovalf olacaktir.

4.1.48. Hidrolik yag deposu en az 120 litre olacak, tizerinde yag filtresi, yag seviye gostergesi
tapas1 bulunacaktir. Yag tankina hidrolik yag igin termostatli isitict monte edilecektir. Yag
filtresi kirliligini gosteren sesli ve 1s1kl1 uyar sistemi bulunacaktir. Sistem {izerinde basinglarin
kontroliinii rahat yapabilmek i¢in hidrolik basing 6lgme rekorlari mevcut olacaktir.

4.1.49. Hidrolik yag deposu, tizerinde bir adet geri doniis filtresi, ii¢ adet emis hatt1 filtresi,
havalandirmali dolum kapagi, sicaklik ve yag seviye gostergesi ve manyetik bosaltma tapasi
bulunacaktir.

4.1.50. Hidrolik yag sogutma sistemi elektrik fanli olacaktir. Fan akiiden beslenecektir.
Sogutma fani yag sicaklifina gore gerektiginde otomatik olarak devreye girip ¢ikacaktir.
Hidrolik yagin asiri 1sinmaya kargi koruma sistemi olacak, yag asir1 1sindiginda sistem alarm
verecek ve sistemin ¢aligsmasi engellenecektir. Sogutma fani hava atisim kasa digina yapacak,
hava emis ve atig bolgeleri birbirinden ayrilmis olacaktir. Kasa igerisine hava atisi olmayacaktir.
4.1.51. Kasa sa§ yan 6n tarafina, hidrolik ekipmanlan ¢alistirmak i¢in bir adet, iki sirali, yarim
parmak R2 6zelliginde, ¢alisma basinci en az 300 bar olan en az 18 metre hortumlu kendinden
sargili makara monte edilmis olacaktir. Makara kilitli sistem olacaktir. 5
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4.1.52. Cahgma masasi lizerinde en az 2 adet 220 volt ve en az 2 adet jakli hava cikist
bulunacaktir.

4.1.53. Calisma masasina lizerine 1 adet portatif led aydinlatmah biiyiite¢ montaj yapilacaktir.
4.1.54. Arag kasa igerisine, boyu en az 1 metre, 1000 W, 220 V 1sitict ¢alisma masas: iizerine
gelecek gekilde duvara veya tavana monte edilecektir. Isitic tiipii quartz olmayan rezistans
tiiplii ve sarsintiya dayanakli olacaktir. Quartz 1siticilar kabul edilmeyecektir.

4.1.55. Makine ve ekipmanlar ebat ve teknik ozelliklerine gore kasa igerisinde uygun yerlere
yerlestirilecek ve uygun baglanti elemanlari ile sabitlenecektir.

4.2, Uzaktan Kumandalh Arac Ustii Isildak:
4.2.1. Isildak, ara¢ kasasi iizerine monte edilecektir. Isildak ara¢ kasa iist noktasindan en az

150 em yiikselebilen en az iki kademeli teleskobik masta sahip olacak ve teleskobik mastin
kaldirma sistemi pnématik olacaktir.

4.2.2. TIsildak her biri en az 150 W giiciinde 2 (iki) adet Metal Halojen lambaya sahip olacaktir.
4.2.3. Kule yatik pozisyonda iken arag kasasindan yiiksekligi en fazla 40 ¢cm olacaktir.

4.2.4. Projektorler paslanmaz malzemeden iiretilmis olacaktir. Camlari darbe ve 1s1ya
dayanikli camdan mamul, duylar darbe ve 1s1ya dayanikli seramikten olacaktir.

4.2.5. Projektorler; elektrik kumandali olacaktir. Projektor grubunun; yukari-asagi yatay
eksende ve safa-sola dikey eksende tarama alani, her bir taraf icin en az 330° olacaktir.
Projektor grubunun her iki eksende agiri doniis hareketleri engellenmis olacaktir.

4.2.6. Projektor koruma devresi olacaktir. Lamba armatiirleri su sizdirmaz olacaktir.

4.2.7. Isik kulesinin bom hareket sistemi elektrikli pnématik sistem olacaktir. Isik kulesi
kompresorii kule i¢ine entegre edilmis olacaktir.

4.2.8. Kule bomu dik konumda ve lambalar agikken; 151k kulesi tek bir diigme ile otomatik
olarak kapanacak (lambalar hangi konumda olursa olsun otomatik park pozisyonuna gegecek,
lambalar otomatik olarak sénecek, mast inecek) ve kule nakliye pozisyonu alacaktir.

4.2.9. Kule doniis ve kalkis/inig sisteminin uzaktan kumandalar, sarjli ve en az 3 metre
kablolu olacaktir. Uzaktan kumanda ve kablolu kumanda iizerinde kulenin tiim hareketlerini
kumanda eden diigmeler bulunacaktir.

4.2.10. Kule agikken aracin yiiriimesi halinde, sofér kabininde sesli uyari olacaktir.

4.2.11. Isik kulesinin, arag¢ hareket halinde ve yatik durumda iken, kablo ve tellere takilmamasi
i¢in kasa lizerine 6n koruma kafes sistemi monte edilecektir.

4.2.12. Kule kablosu tavan gegisleri, flangli, ters dirsekli, boru ile yapilacak, ara¢ tavaninin su

sizdirmazlig1 saglanacaktir.
4.2.13. [Isik kulesi aracin 12 V elektrik sisteminden beslenerek ¢alisacaktir.

4.3. Hidrolik Jeneratir:
4.3.1. Jenerator hidrolik tahrikli olacaktir.
4.3.2. Jeneratoriin hidrolik motoru axial pistonlu tip olacak, valf grubu hidromotor iizerine
entegre edilmis olacaktir. Blok {izerinde bir adet basing sinirlama kartuju ve bir adet elektrovalf
olacaktir. Calisma basinci en az 200 bar, debisi en az 60 1t/dak olacaktir.
4.3.3. Jeneratér devri en az 3.000 dev/dak olacaktir.
4.3.4. Jenerator gerilimi 200-240 V araliginda olmadiginda ¢ikis gerilimini kesen koruma
sistemi olacaktir.
4.3.5. Jeneratériin alternatorii;
a. 220 V monofaze olacaktir.
b. Senkron, (AVR) otomatik voltaj regiilatérli, ¢ift yatakli olacaktir.
c. Strekli gerilimi 220 V, frekans1 50 Hz olacaktir.
d. Cikis giicli en az 12 kVA olacaktir.
4.3.6. Jeneratoriin en az 5 m kablolu en az 60 cm topraklama kazig olacaktir. Kasa igine

jeneratdriin yanina monte edilecektir.




4.4. Hidrolik Kompresior ve Basinchh Hava Sistemi:
4.4.1. Kasa igerisine, sistemin basingli hava ihtiyacim karsilamak iizere hidrolik tahrikli

kompresdr monte edilecektir.

4.4.2. Kompresor, disli tip hidrolik motor ile tahrik edilecektir. Calisma basinci 150-210 bar,
yag debisi 30-40 It/dak araliginda olacaktir.

4.4.3. Kompresor, iki kademeli, giicii en az 7,5 kW, hava iiretme kapasitesi en az 500 It/dak
ve en az § bar hava basinci iiretebilir olacaktir

4.4.4. Hidrolik kompresériin yiiksiiz kalkis 6zelligi olacaktir.

4.4.5. Otomatik geri sarmali, en az 10 m esnek hortumlu hava hortum makarasi, panjurlar
agilarak kullanilabilecek bir yere monte edilecektir.

4.4.6. Bir adet ucu jakli, en az 15 m, esnek hava hortumu kasa igerisinde, rafta teslim

edilecektir.
4.4.7. Bir adet kisa uglu ve bir adet hazneli hava tabancasi, baglanti jaklar ile beraber

verilecektir.

4.4.8. Kompresor hava tanki kapasitesi en az 200 litre olacaktir. Basingli hava tankinin
sizdirmazlik test belgesi mal tesliminde verilecektir.

4.4.9. Basingh hava tanki ¢ikisina uygun basing araligina sahip, nem alma, otomatik olarak su
bosaltma 6zelligine sahip, basingl hava sartlandiricisi takilacaktir.

4.4.10. Basingh hava tesisat1 ana dagitim borusu, kompresor ¢ikisindan baglamak iizere arag
icerisinde ihtiyag duyulan yerlere basingli havayi tasiyacak sekilde montajlanacaktir.
Sartlandirici ¢ikisina kiiresel vana koyulacaktir.

4.4.11. Kasanin uygun yerlerine, kasa i¢inden ve panjur agikliklarinda disaridan kullanmak
tizere jakli ve vanali hava ¢ikiglan hazir edilecektir.

4.5. Hidrolik Silindir Test Unitesi:
4.5.1. Hidrolik silindirlerin test edilmesinde kullanilmak Gzere, ara¢ hidrolik hortum makarasi

¢ikisina baglanabilir, taginabilir hidrolik silindir test tinitesi verilecektir

4.5.2. Test tnitesi hidrolik gii¢ girisleri 1/2" diiz alin izl kaplin ve kaplinler {izerinde kauguk
koruyucu kapaklar: olacaktir.

4.5.3. Test tinitesi lizerinde elle ayarlanabilen debi ayar diizenegi ve elle ayarlanabilen basing
ayar diizenegi ve basing gostergesi olacaktir.

4.5.4. Unite ¢ikisinda silindirlerin iki yonlii test edilebilmesi igin ¢ikis tarafinda, elle kontrol
edilebilen, agik merkezli ve orta konuma yay geri doniislii yon kontrol valfi olacaktir.

4.5.5. Unite ¢ikis tarafinda, her iki ¢ikista 1/2" kiire vana ve 1/2" rekorlar olacaktir.

4.5.6. Unite kullamlmadigi zaman, rekorlara pislik gelmemesi igin ¢ikislarini kapatacak
kapaklari olacak, kapaklar iiniteye halat veya zincir ile baglanacaktir.

4.5.7. Unitenin lastik ayaklari, koruyucu kafes muhafazasi ve tasima kulplari olacaktir.

4.5.8. Unite, arag icerisinde uygun bir yere yerlestirilecektir.

4.6. Hidrolik Hortum Presi:

4.6.1. Tezgah iistii yapida otomatik sikma ve agma kontrollii olacaktir.

4.6.2. Hidrolik basingli yag girisi ve tank doniis hatti gikiglar ile arag ana hidrolik giig
sisteminden beslenecektir.

4.6.3. Kontrol sistemi ile kumanda edilecektir.

4.6.4. Sikma kapasitesi 3/16" — 2" arasinda olacaktir.

4.6.5. Sikma giicii en az 150 ton olacaktir.
4.6.6. Beraberinde 3/16" — 2" 6l¢ii araliklarinda 11 set sitkma ¢ene takimlari verilecektir.

4.7. Hidrolik Hortumu Soyma Makinesi:

4.7.1. Hidrolik hortumu soyma makinesi tezgéh iistii yapida olacaktir. P
4.7.2. Makine 220 V AC ile alisacakur. e e BN

pbot)



4.7.3. Makine 3/16"den 2"e kadar hidrolik hortumlar soyabilme kapasitesine sahip olacaktir.
4.7.4. Beraberinde 3/16" — 2" 6l¢ii araliklarinda soyma aparatlari verilecektir.

4.8. Hidrolik Hortumu Kesme Makinesi:

4.8.1. Giris giicii en az 2000 W olacaktir.

4.8.2. Kare kesitte kesme kapasitesi en az 110 x 110 mm olacaktir.
4.8.3. Bostaki devir sayis1 en az 3500 devir/dk olacaktir.

4.8.4. Kesme disk ¢ap1 en az 350 mm olacaktir.

4.8.5. Kesme diski gdbek ¢ap1 en az 25 mm olacaktir.

4.8.6. Kablosuz agirlig: en fazla 20 kg olacaktir.

4.8.7. Makine ile birlikte bir adet kesme diski verilecektir.

4.9. Siitunlu Matkap:
4.9.1. +45° egilebilen ve 360° donebilen tablaya sahip olacak.

4.9.2. Tabla yiikseklik ayar1 yapilabilir 6zellikte olacaktir.

4.9.3. Yumusak kulplu aliiminyum dékme yildiz kol bulunacaktir.

4.9.4. Motor giicii en az 750 W 230 V olacaktir.

4.9.5. Delme kapasitesi ¢ap1 en az 25 mm olacaktir.

4.9.6. Is mili hareketi en az 70 mm olacaktir.

4.9.7. Siitun ¢api1 en fazla 80 mm olacaktir.

4.9.8. Aliminyum V kayis kasnaklar ve disli aktarma sayesinde yiiksek hassasiyette diizgiin
calisma 6zelligine sahip olacaktir.

4.9.9. Is mili ile taban aras1 mesafe en fazla 650 mm olacaktir.

4.9.10. Is mili ile tabla aras1 mesafe en fazla 450 mm olacaktir.

4.9.11. Siitunlu matkap agirhigi en fazla 70 kg olacaktir.

4.9.12. Siitunlu matkap 6l¢iileri kasa i¢in uygun ebatlarda olacak ve boyu en fazla 1100 mm

olacaktir.
4.9.13. Siitunlu matkap, ¢aligma tablasi ile uyumlu ve uygun ebatlarda, mengene ile birlikte

verilecektir.

4.10. Elektrikli Tas Motoru:

4.10.1. Giris voltaj1 230 V olacaktir.

4.10.2. Giicii en az 150 W olacaktir.

4.10.3. Agirlig1 en fazla 10 kg olacaktir.

4.10.4. Zimpara tas1 ol¢iileri en az @150 x 12 x 20 mm olacaktir.
4.10.5. Giivenlikli RCD elektrik fisi bulunacaktir.

4.10.6. 2 adet taglama tag1 bulunacaktir.

4.10.7. Ayarlanir seffaf ¢capak koruma bulunduracaktir.

4.11. Elektrikli Pergel Ving:
4.11.1. Kasa arka sag tarafina en az 250 kg kaldirma kapasitesi olan elektrikli pergel ving monte

edilecektir..
4.11.2. Elektrikli vincin kullanmilmasinda hidrolik sistemin devreye alinmasina gerek
olmayacak, ving 12 V ile c¢ahsacaktir ve kablolu kumandasi olacaktir. Ara¢ motoru
calismadiginda vincin ¢alismasi engellenerek arag aktisii korunacaktir.

4.11.3. Vincin kablolu kumandasi en az 2 m kablolu olacaktir ve kullamlmadigi zaman
kablonun sarilabilecegi aparat1 olacaktir.

4.11.4. Ving, en az 1 HP giiclinde sabit miknatis motorlu olacaktir.
4.11.5. Vincin fren sistemi otomatik emniyetli olacaktir.

4.11.6. Vincin manuel olarak kavrama-ayirma 6zelligi olacaktir.

pod o f /~




4.11.7. Ving, kullanilmadig1 zaman park konumuna sabitlenecek ve arag hareket halinde iken,
yerinde donmesi engellenecektir.

4.11.8. Ving iizerinde, kanca en iist konumda iken otomatik durdurma 6zelligi olacaktr.
4.11.9. Vincin acil durdurma butonu kolay erisilebilir bir yere koyulacaktir.

4.12. Oksijen Kesme Takimi:

4.12.1. En az 10 litre kapasitesine sahip, 1 adet oksijen tiipii i¢in baglant: yeri yapilacaktir. (3
adet Tiip Yiiklenici Tarafindan Saglanacaktir)

4.12.2. En az 10 litre kapasitesine sahip, 1 adet propan tiipii igin baglant: yeri yapilacaktir. (2
adet Tiip Yiiklenici Tarafindan Saglanacaktir)

4.12.3. Manometreli Oksijen Regiilatorii (1 Adet)

4.12.4. Manometreli Propan Regiilatorii (1 Adet)

4.12.5. Hamlag Arkasi Alev Emniyet Valfi (2 Adet)

4.12.6. Hortum Arasi Alev Emniyet Valfi (2 Adet)

4.12.7. Regiilatér Baglantili Alev Emniyet Valfi (2 adet 3 emniyetli)

4.12.8. Oksijen Ara Hortumu (1 Adet)

4.12.9. Propan Ara Hortumu (1 Adet)

4.12.10. Kendinden Sarmali Hortum Makarasi (1 Adet)

4.12.11. Kaynak ve Kesme Hamla¢ Takimu (Cantali) (1 Adet) Takim igerigi agagidaki gibi

olacaktir;

Tutamak (1 Adet)

. Kesme Hamlaci (1 Adet)
Kesme Liile Takimi (1 Adet)

. Kaynak Kollar (8 Adet)

Araba, Pergel, Nokta (1 Adet)
Liile Temizleme Takimi (1 Adet)
Universal Anahtar (1 Adet)

. O-Ring (Conta) (9 Adet)
Kaynak Gozlugii (1 Adet).
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4.13. Hidrolik Yag Temizleme Cihaz:
4.13.1. Hidrolik Yag Temizleme cihazi Filtrasyon Uniteli kirlilik ol¢tim sensorlii olacaktir.

Kirlilik Olgiim Sensérlii ISO4406/SAE AS 4059 (D) standardinda olacaktir. Ayrica filtrelerinde
kirlilik sensorii bulunacaktir. Filtre kirlenmesi durumunda panodan gozlemlenecek uyari
lambasi bulunacaktir.

4.13.2. Hidrolik Yag Temizleme cihazi filtrasyon ({initesinde, filtre iinitesini, transfer
konumunda devre dis1 birakmak igin, 6zel, elle kumandali, kollu yon valfi kullamlacaktir.
Gerektiginde sadece emis filtresi ve pompa iizerinden yag transferi yapilabilecektir.

4.13.3. Hidrolik Yag Temizleme cihazi kumanda panosunu IP 65 standardina uygun olacaktir.
4.13.4. Hidrolik Yag Temizleme cihazinda basing gostergeleri olacak olup agma kapama
butonlar sinyalli 11kl olacaktir.

4.13.5. Hidrolik Yag Temizleme cihazi, 30 °C-60 °C sicaklikta hidrolik yagda ¢alisacaktir.
4.13.6. Hidrolik Yag Temizleme cihazi hidrolik pompasi vidali transfer pompasi olacaktir.
4.13.7. Hidrolik Yag Temizleme cihazi elektrik motoru 220 V ile ¢ahsacaktir.

4.13.8. Hidrolik Yag Temizleme cihazinin yon kontrol valfi, pompasi, elektrik motoru CE

belgeli olacaktir.
4.13.9. Hidrolik Yag Temizleme cihazinin filtrasyon iinitesi 3p filtre ve 10 p filtre kullanmaya

uygun dizayn edilecektir.
4.13.10. Hidrolik Yag Temizleme cihazinin ¢alisma debisi en az 50 /dak olacaktir.
4.13.11. Hidrolik yag Temizleme cihazinin filtrasyon iinitesinde su tutuculu _

olacaktir.




4.13.12. Hidrolik Yag Temizleme pompasinin Filtre elemani en az 25 bar basing farkina

dayanikl olacaktir.
4.13.13. Maksimum ¢alisma basinci 10 bar olacaktir. Pompanin basma yiiksekligi en az 30 m

olacaktir.

4.13.14. Hidrolik Yag Temizleme cihazi, Aracin kasasina rahat bir sekil yerlestirilebilecek
olgiilerde olacaktir. Hidrolik yag temizleme cihazi kolaylikla taginabilmesi i¢in tekerlekli
olacak ve tekerlekler frenli tekerlek olacaktir.

4.13.15. Hidrolik Yag Temizleme cihazinin hortumu telli seffaf hortum olacaktir. Cikis ve emis
hortumlarimin her birisinin boyu en az 5 m olacaktir.

4.13.16. Hidrolik Yag Temizleme cihazi mineral bazli ve ester bazli hidrolik yaglarda

kullanima uygun olacaktir.

4.14. Havah Gres Pompasi:

4.14.1. 10 kg gres kapasitesine sahip olacaktir

4.14.2. Suirekli gres yagi akigini saglayan 6zel konik toplama merkezi sistem ve dort adet doner
tekerlekle yiiksek hareket kabiliyetine sahip olacaktir.

4.14.3. Pompa lizerinde ¢elik tel takviyeli hortum bulunacaktir.

4.14.4. Calisma basinci 6-8 bar olacaktir.

4.14.5. Sikistirma oram 45:1 olacaktir.

4.14.6. Hortum uzunlugu en az 2 m ve R2 1/4" 6l¢iistinde olacaktir.

4.14.7. Agirhigi en fazla 13 kg olacaktir.

4.15. Hidrolik Somun Sikma Tabancasi:

4.15.1. Hidrolik yag debisi 15-45 It/dk araliginda olacaktir.

4.15.2. Hidrolik ¢alisma basinci 70-140 bar araliginda olacaktir.

4.15.3. Sikma torku 340-1700 Nm araliginda ayarlanabilir olacaktir.

4.15.4. Sikma ucu 3/4" olacaktir.

4.15.5. Hidrolik motoru integral tip olacaktir.

4.15.6. Doniis yoni degistirilebilir tip olacaktir.

4.15.7. Agirhigi en fazla 8 kg (kaplinsiz) olacaktir.

4.15.8. Tabanca ile birlikte uzatma aparati ve 22-50 mm arasi lokma uglari komple verilecektir.

Uzatma aparati, uglar ve tabanca, 6zel baglanti elemanlariyla kasa icerisine sabitlenecektir.

4.16. Elektrikli Kaynak Makinesi:

4.16.1. Kaynak makinasi tek fazli 220 Vac ile ¢alisabilir 6zellikte olacaktir.

4.16.2. Acik havada kullanima uygun olacaktir. Ayrica koruma sinifi [P 23S olacaktir.

4.16.3. Fan ile sogutulacak ve asir1 isinmaya karsi korumali olacaktir.

4.16.4. Sebekeden ¢ekilen gii¢ en fazla 10 kVA olacakir.

4.16.5. Sebekeden ¢ekilen akim en fazla 45 A olacaktir.

4.16.6. Kaynak akim ayar sahas1 10-200 ADC arasinda olacak ve Anma kaynak akimi 200 ADC

olacaktir.
4.16.7. Agik devre gerilimi 65 VDC olacaktir.
4.16.8. Elektrod ¢ap1 minimum 1.6 —4.00 mm (sinirh dlgtiler dahil) aralifinda olacaktir.

4.16.9. Kaynak makinasi agirlig1 en fazla 15 kg olacaktir.

4.17. Akii Takviye Cihazi:
4.17.1. Cihaz 24 Volt elektrik sistemine sahip, lizerinde en az 2x200Ah akii bulunan demiryolu

araglarinin ve 12V ile ¢alisan karayolu araglarinin mars takviyesinin gercgeklestirilmesini
saglayacaktir. Akl takviye cihazlar, araglarin akiileri tamamen bos olsa bile araglara mars
yaptirabilme kapasitesine sahip olacaktir. 7CF BERTS
4.17.2. Cihazin nominal akim degerleri en az 24V 1400 A, 12V 1600 A olmalidir. /
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4.17.3. Cihaz en az 24V 4000 A, 12V 8000 A degerlerinde anlik tepe akimi saglayabilmelidir.
4.17.4. Cihazn igerisinde yeterli takviye akimi saglayacak dahili akii bulunmahidir.

4.17.5. Cihaz igerisindeki dahili akiiler 230 V / 50 Hz AC ile sarj edilebilecek sekilde donanimli
olacaktir.

4.17.6. Cihazda problarin akiiye ters baglanma, kisa devre, yanhs gerilim uygulanmasi
durumlarina iligkin bir koruma sistemi bulunmahdir.

4.17.7. Cihaz ile birlikte 70 mm2 kesitli en az 2 metre uzunlugunda takviye kablosu verilecektir.
4.17.8. Cihaz iizerinde bulunan tekerlekler ile tasinabilir nitelikte olacaktir.

4.17.9. Agirligi1 en fazla 75 kg olacaktir.

4.18. Dijital Multimetre:

4.18.1. Gerilim, direng, devamlilik ve kapasitans 6l¢timii yapabilecektir.

4.18.2. 10 A akima kadar olan AC ve DC akim 6l¢iimleri i¢in giris terminali olacaktir.

4.18.3. Diyot testi yapabilecek yapida olacaktir.

4.18.4. Cihazin veri tutma 6zelligi olacaktir.

4.18.5. Ekrani aydinlatmali olacaktir.

4.18.6. IP 40 standartlarinda saha testlerine uygun, saglam yapida olmalidir.

4.18.7. 600 V CAT III giivenlik simifi olacaktir.

4.18.8. Cihaz IEC 61010-1, IEC 61010-2-030 CAT III 600 V, CAT II 1000 V, IEC61326-1

standartlarina uygun olmahdir.

4.19. Akiilii Denetim Kamerasi:

4.19.1. Cihaz gozle goriilemeyen ve kolay ulagilamayan bolgelerde makine pargalarinin
durumlarini gérebilmek amaciyla kullanilacaktir.

4.19.2. Cihaz, govdesine baglanan en az 120 cm kablolu kamerasi ile canli goriintii alabilecek,
resim ve video kaydi yapabilecek yapida olacaktir.

4.19.3. Kamera iizerinde karanlik noktalari aydinlatabilmek i¢in ledli aydinlatma olacaktir.
4.19.4. Cihaz el ile taginabilir nitelikte olacaktir.

4.19.5. Cihaz mikro USB kablosu veya mikro SD kart lizerinden resim ve video aktarimi
yapilabilecektir. Cihaz ile birlikte, 1 adet en az 256 GB kapasiteli mikro SD kart verilecektir.
4.19.6. Kamera basinin ¢ap1 en fazla 10 mm olacaktir.

4.19.7. Ekran ¢6ziintirligii en az 320*240 piksel olacaktir.

4.19.8. Ekram en az 3,5” LCD olacaktir.

4.19.9. Cihaz hem Li-ion akii hem de alkali pil ile ¢alisabilmelidir.

4.20. Hidrolik Cektirme:
4.20.1. Hidrolik ¢ektirmenin ¢ekme kapasitesi 30 ton olacaktir.
4.20.2. Hidrolik ¢ektirme EN-ISO 12100:2011, EN 4413:2010 ve ASME B30.1 standartlarina

uygun olacaktir.

4.20.3. Cekme kurs strogu en az 110 mm olacaktir.

4.20.4. Hidrolik ¢ektirme 2 veya 3 kollu seyyar kullanima uygun olacaktir.

4.20.5. Hidrolik ¢ektirmenin ayaklar1 yiiksek kaliteli dovme gelikten ve 1s1l islem gegirmis
olacaktir.

4.20.6. Uzerinde bulunan hidrolik sistem kol yardimiyla 360 derece donerek rahat
calisabilecektir.

4.20.7. Dahili pompasi olacak ve hidrolik silindir ve pompa tek parga olacaktir.

4.20.8. Cektirme hiz1 ve kuvveti hidrolik ¢ektirme tizerinden kolayca ayarlanabilecektir.
4.20.9. Hidrolik ¢ektirme paslanmaya ve korozyona kars1 6zel kaplama ile korunacaktir.
4.20.10. Hidroiik gektirmenin hldrolik sisterm asiri yuk valfi ile donat11m1§ olacaktlr o




4.21. Kalipci Taslama Makinesi:

4.21.1. El taslama makinesi 220 Volt elektrikle ¢calisacaktir.

4.21.2. El taglama makinesinin motoru en az 650 Watt olacaktir.

4.21.3. El aletine ait motor ¢ikis giicii en az 350 Watt olacaktir.

4.21.4. Makinenin bostaki devir hizi 10000-30000 dev/dak olacaktir.

4.21.5. Asin yiiklenmeye kars: dayanikli ve dogrudan sogutmasi olacaktir.

4.21.6. Farkl malzemelerde kullanirken en az 6 kademeli hiz ayar yapilabilecektir.

4.21.7. Makineye ait taglama mili uzun ve dar yerlere gire bilecek boyutlarda olacaktir. Mil
boyunun ¢api en fazla 45 mm olacaktir.

4.21.8. El aletine ait maksimum penset ¢api en az 8 mm olacaktir.

4.21.9. El aletinin kullanimu sirasinda diskin sikismas halinde makinenin durmasini saglayacak
bir sistemle donatilmis olacaktir.

4.21.10. Agir yiik altinda ¢alisirken bile devir hizinin degismemesi i¢in gerekli elektronik
donanim el aleti iizerinde olacaktir.

4.22. Elektrikli Avug i¢ci Taslama Makinesi:

4.22.1. Giris giicii en az 2.200 W olacaktir.

4.22.2. Taglama mil disi M14 olacaktir.

4.22.3. Agirh@i en fazla 6 kg olacaktir.

4.22.4. Bostaki devri en az 8.500 dev/dk olacaktir.

4.22.5. Disk cap1 en az 180 mm olacaktir.

4.22.6. Ik akim simirlandirmasi olacaktir.

4.22.7. Taglama motoru ile beraber 5 adet 180 mm’lik taglama tas1 ve 5 adet kesme tas

beraberinde verilecektir.

4.23. Elektrikli Matkap:

4.23.1. Giris giicti en az 1.500 W, ¢ikis giicii en az 840 W olacaktir.

4.23.2. Delme capi celikte en az 20/14 mm olacaktir.

4.23.3. Agirhig en fazla 5 kg olacaktir.

4.23.4. Mandren ¢ap1 minimum 3-16 mm olacaktir.

4.23.5. Bostaki devir sayisi 0-750/1800 dev/dak olacaktir.

4.23.6. Matkap, 2 kademeli hizi ayarlanabilen ve darbeli olacaktir.

4.23.7. Agin yiik veya sikisma durumunda kullanici ve makineyi koruma ézelligi olacaktir.

4.24. Ilave Donanimlar:
4.24.1. Asafida listelenmis olan malzemeler, arag¢ igine uygun yerlere, uygun sekilde

yerlestirilecektir.

4.24.2. Yangin Sondiriicii: 2 adet, 6 kg’lik yangin séndiiriicii, kasanin ulasilabilir yerlerine
dagitilmis olarak yerlestirilecektir.

4.24.3.1k Yardim Seti: 1 adet, kutulu, komple ilk yardim seti, kasa icine, kolay ulagabilir
yerlerine monte edilecektir.

4.24.4. Teleskopik Merdiven: 1 adet teleskopik merdiven kasa igine, kolay ulasabilir bir yere
yerlestirilecektir. Merdivenin kapah halde yiiksekligi en fazla 110 cm, eni en fazla 80 cm, agik
halde yiiksekligi en fazla 4 m olacakur. Agirhg en fazla 15 kg, tasgima kapasitesi en az 150 kg
olacaktir.

4.24.5. Tekerlekli Tamirci Kizagi: 1 adet, tekerlekli tamirci kizagi, kasa igine, kolay ulasabilir
bir yere yerlestirilecektir.

4.24.6. Sarj Edilebilir LED Lambali El Feneri: 2 adet LED lambali, sarj edilebilir,
degistirilebilir akiilii, profesyonel kullanima uygun EI Feneri, kasa igine, kolay ulasabilir bir

yere yerlestirilecektir.




4.24.7. Seyyar Aydinlatma Lambasi: 1 adet enaz 10 W giiciinde, 220 V ile ¢alisan, 10 m kablolu
ve kauguk fisli, LED ampullii, seyyar aydinlatma lambas1, kasa igine, kolay ulasabilir bir yere

yerlestirilecektir.
4.24.8. Seyyar Uzatma Kablosu: 2 adet iizerinde en az 4 adet 220 V priz olan, makarali, en az

20 m 3x2.,5 TTR kablolu ve pano tizerindeki 32 A prize uyumlu fisi olan seyyar uzatma kablosu
kasa icine, kolay ulagabilir bir yere yerlestirilecektir.

4.25. Avadanhklar:
4.25.1. Kasa igerisinde bulunmasi gereken alet ve edevatlar 4.25.2 maddesinde belirtilmistir.

4.25.2. 180 mm, Izole Saph Pense 1 adet
160 mm, Izole Sapli Yan keski 1 adet
190 mm, Elektrik Kontrol Kalemi 1 adet
Diiz Tornavida Takimi (8 Parga) 1 adet
Yildiz Tornavida Takimi (6 Parga) 1 adet
Metal Govdeli Profesyonel Maket Bigagi 1 adet
Maket Bigag1 Yedek Ucu 20 adet
10", Izole Sapl Kurbagacik 1 adet
12", Izole Sapli Kurbagacik 1 adet
15", Izole Saph Kurbagacik 1 adet
1", Masali Boru Anahtari 1 adet
2", Masali Boru Anahtari 1 adet
1 kg Cekig 1 adet
2 kg Cekig 1 adet
Balyoz 1 adet
500 gr, Ahsap Saph Cekig I adet
2-24 mm, Diiz Allen Anahtar Takimi1 Uzun Tip 1 takim
6-32 mm, Kombine Anahtar Takim 1 takim
8’den 24’e Circir Kombine Anahtar Takimi 1 takim
6-32 mm, Agik Agizl1 Anahtar Takimi, Uzun Tip 1 takim
10-32 mm, Yildiz Anahtar Takimi, Uzun Tip 1 takim
10-32 mm, Alt1 Kése, 1/2", Lokma Takimi (25 Parca) 1 takim
30 x 300 mm, Diiz Keski 1 adet
60 x 140 mm, Kayish, Filtre Anahtar 1 adet
60 x 140 mm, Zincirli, Filtre Anahtar 1 adet
500 cc, El Gres Pompasi 1 adet
12 x 300 mm, Gres Pompas1 Hortumu 1 adet
Spiralli Miknatis 500 gr : 1 adet
Tapa Anahtan 1 adet
24", Oluklu Levye 2 adet
Iki agizlh anahtar 36-41 2 adet
Iki agizli anahtar 41-46 1 adet
Tek agizh anahtar 50 1 adet
Tek agizli anahtar 55 1 adet
Tek agizli anahtar 60 1 adet
Kutulu Agir Lokma Takimi 22-50 (3/4") 1 adet
Torks Allen Takimi 1 adet
Torks Allen Takimi  Lokma Tipi 1 adet
Allen Lokma Takimi 1 adet
Tornavida Uglu Pipo Anahtar Seti 17-19 I adet

1 adet

Havali Kalip¢1 Taslama
Dijital Kumpas 150 mm
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Manuel Kumpas 150 mm 1 adet

Haval Circir 1 adet
Tel Fir¢a 6-8 sira 1 adet
Huni Kii¢iik Boy 1 adet
Huni Orta Boy 1 adet
Huni Biiyiik Boy 1 adet
Amerikan Kurt Agizli Zincir (en az 3 metre) 2 adet
Elektrikli Sicak Silikon Tabancasi 1 adet
500cc Madeni Yagdanlik 1 adet
10 " Universal Ayarh Pense 2 adet
Rekor Anahtar1 17x19 2 adet
Yarim Ay Anahtar Yildiz Iki Agiz 19x22 2 adet
Oto tip kontrol Kalemi 24 V 1 adet
Antifiriz Olger 1 adet
Piston Segman Pensesi 1 adet
10-165 Cakma Uglu D1s Sekman Pense Diiz (4 Par¢a) 1 adet
8-165 Cakma Uglu I¢ Sekman Pense Diiz (4 Parca) 1 adet
Diiz Zimba Seti 6 Par¢a 1 adet
Say1 Damgalama Aleti Numarator 1 adet
Anahtarci Ege Seti (6 Parga) 1 adet
Elektronik¢i tornavida seti diiz ve yildiz (6 Parga) 1 adet
Lastik Cekig 400 gr 1 adet
Is1 ayarh iiflemeli ¢ift dijital ekranh en az 500 watt
ifleme ve 60 watthik havya istasyonu 1 adet
Gazlh havya 1 adet
0-30 V/0-5 A Ayarli Masaiistii DC Gii¢ Kaynagi I adet
1 adet

Topuklu Manivela 160 cm

5. EGITIM-KATALOG
5.1. Yiiklenici firma, her bir aracin Bolge Midirliiklerine tesliminde; 2 giin siire ile aracin

kullanimi ve periyodik bakimlari, aracin hidrolik-mekanik-elektrik-elektronik sistemleri ve
ara¢ kasasi icindeki biitiin ekipmanlarin bakimi-onarimi-kullanimi  konusunda egitim
verecektir.

5.2. Egitimde kullanmlacak aracin yakit, yag vb. gibi sarf malzeme masraflarimn tamami
Yiiklenici firma tarafindan karsilanacaktir. .

5.3. Tiim egitimlerin Tirkgeden baska bir lisanda olmasi durumunda; firma, terciiman temin
edecektir.

5.4. Biitiin egitim notlar basil1 ve multimedya ortaminda kaydedilmis olarak Tiirk¢e hazirlanip
egitime katilanlara ve isyerlerine teslim edilecektir. Arag, hidrolik sistem ve arag iizerinde
bulunan tiim ekipmanlarla ilgili Ttrkge hazirlanmis Kullanma Kilavuzu da verilecektir

5.5. Madde 5.1°de belirtilen egitimler sonucu egitilen her personel i¢in, makinenin iireticisi
tarafindan egitim aldig1 konuda bir sertifika diizenlenecek ve yiiklenici tarafindan kesin kabul
oncesinde TCDD ye teslim edilecektir.

5.6. Madde 5.1°de belirtilen egitimlerin sonunda TCDD yetkilileri ve firma temsilcileri
arasinda egitimin basar1 ile tamamlanip tamamlanmadigi yoniinde bir tutanak tanzim
edilecektir.

5.7. Her bir Mobil Tamir ve Bakim Araci i¢in ayr ayr1 olmak lizere; araglara ait bakim onarim,
yedek parca ve isletilmesi i¢in gerekli bakim ve kullanma kilavuzlar ile hidrolik, pnématik,
elektrik v.b. devre semalar1 gibi teknik dokiimanlar 2 (Iki) takim olarak araglar ile birlikte
Tirkge, yabanci menseli ise orijinali ile birlikte Tiirk¢esi de teslim aninda Idareye verilecektir.
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Yedek Parga kataloglari ara¢ ve aracin kasa igerisindeki tiim ekipman, alet, cihaz ve

avadanliklar tizerindeki tiim parcalan gosterecektir.
5.8. Araglarin iizerinde bulunan tiim uyari ve agiklamalar ile araglarda kullamlan ve araclarla

birlikte verilen tiim yazilimlar Tiirk¢e Lisaninda olacaktir.

5.9. Yiklenici, araca ait ve arag {izerinde bulunan diger firma iiretimi komponentlere ait resimli
ve orijinal par¢a numaral kataloglari verecektir.

5.10.  Atélye el kitaplar1 motor, sanziman, diferansiyel sistemlerin detayli montaj, demontaj

ve ayar talimatlarim igerecektir.
5.11. Bakim kataloglarinda, detayli montaj ve demontaj talimatlari olacak ve bu sistemlerin

bakim periyot kartlar1 bulunacaktir.
5.12. Aginmaya maruz kalan pargalarin detayli imalat resimleri malzeme kaliteleri ile birlikte

arag teselliimii sirasinda verilecektir.
5.13. Yedek parga kataloglarindaki bilgiler, elektronik formda bir multimedya ortamina

kaydedilmis olarak, asagidaki 6rneklemede goriildiigii gibi her bir satirda yalmz bir malzemeye
ait bilgiler olmak lizere Line Sequential formatta (indekssiz) hazirlanarak TCDD’ye teslim

edlleceknr

Kolon" T aerpmm 2‘26 ............. J51 ............. {76 ............ ’121 .......... '166 .......... '196 ..........

No 5 50 75 120 165 195 200

Bilgi | Grup Resim l Grup Adr |Parga Adi1 |1.Parga |2.Par¢a |Poz No ~ Miktar
No No No

6. GARANTI-SERVIiS-YEDEK PARCA:
6.1. Her bir arag ve arag kasasi igerisinde ki ekipmanlar, kesin kabulden sonra en az yirmi dort

(24) ay i¢in malzeme, imalat hata ve arizalarina kars: yiiklenici tarafindan garanti edilecektir.
Kesin kabul yapilmadan yiiklenici araglara ve ekipmanlara ait garanti belgelerini TCDD adina
diizenletmek ve orijinal niishalarint TCDD ya teslim etmek zorundadir. Garanti belgesinin
miimkiin olmamas: durumunda yiiklenici garantiye iliskin taahhiitleri iceren belgeyi TCDD ye
sunmak zorundadir.

6.2. Mobil Tamir ve Bakim Araglari yerli veya ithal olabilir. Ancak, araglarin ve arag
igerisindeki ekipmanlarin satig sonrasi periyodik bakim, onarim ve ariza tamirlerinin
yapilabilmesi i¢in Tiirkiye’de yaygmn anlasmal servis istasyonlar1 bulunacaktir. Istekliler, s6z
konusu servis istasyonlarinin isim, adres, telefon vb. bilgileri ve aralarindaki anlasma belgesini
sozlesme imzalanmasindan sonra TCDD'ye sunacaktir.

6.3. Garanti siiresi i¢inde meydana gelen arzalar firmaya bildirildigi tarihten itibaren en geg¢ on
bes (15) is giinii igerisinde giderilecektir. Bu siirenin zorunlu nedenlerle asilmas: halinde,
arizanin giderilmesi ile ilgili is programi hakkinda TCDD ile mutabik kalinacaktir. Arizanin
yiiklenici tarafindan giderilmemesi durumunda arag ve ekipman arizas1 TCDD’ce giderilecek
veya TCDD’ce 3. sahislara yaptirilacaktir ve her tiirlii masrafi firmadan alinacaktir.

6.4. Bu siirenin zorunlu nedenlerle asilmasi halinde, arizanin giderilmesi ile ilgili is programi
hakkinda TCDD ile mutabik kalinacaktir. Aksi halde onarim siiresindeki uzama nedeniyle
meydana gelecek olan Idarenin zararlan yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

6.5. Garanti kapsamindaki arizalar ile garanti siiresi iginde yapilacak olan bakimlar, aracin
bulundugu yerde yapilacaktir. Bunun miimkiin olmamas: durumunda, arac yiiklenici tarafindan
ilgili tamirin yapilacag yere araca ait tiim sorumluluk kendisinde olmak iizere nakledecek ve
aracin tiim nakil masraflan yiikleniciye ait olacaktir.

6.6. Garanti kapsamina giren arizadan dolay: arizah gegen siire garanti siiresine eklenecektir.
6.7. Garanti siiresince periyodik bakim, ayarlar ve kalibrasyonlar, firma tarafindan yapilacaktir.
Bu bakimlarda yiiklenici tarafindan, aracin ve arag kasasindaki ekipmanlarin kullamim kilavuzu
veya diger dokiimantasyonunda belirtilen periyotlarda bakim icin gerekli her tiirlii sarf

malzemesinin (yag, filtre, vb. malzemelerde dahil olmak iizere) ve is¢ilik bedeli yuk]w ait
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olmak {lizere saglanacaktir. Soz konusu sarf malzemeler liste halinde teklifle birlikte
verilecektir.

6.8. Garanti siiresinde tiim kalibrasyon ayarlarinin yapilmasi ve belgelendirilmesi, yiiklenici
tarafindan iicretsiz olarak saglanacaktir.

6.9. Yiiklenici aracin kesin kabuliinden itibaren, garanti siiresi i¢inde (24 Ay) kullanim hatalarn
disinda, ayni arizanin 1 yil iginde birden fazla tekrarlamas: halinde o malzeme veya iiniteyi
degistirmekle ylktmliidiir.

6.10. Yiiklenicinin bakim ve onarim yiikimliiliigiinii tam ve zamaninda yerine getirmemesi
nedeniyle, malzemenin onarimi imkéansiz hale gelmisse ve bu durum garanti kapsami disinda
ise, yliklenici malzemenin aynisini ticretsiz temin etmekle yiikiimliidiir.

6.11. Garanti siiresince firmanin arag¢ ve/veya ara¢ kasasindaki ekipmanlar iizerinde yaptig
periyodik veya miinferit tiim ¢aligmalar (bakim, onarim, giincelleme vb.) sonunda, islemler
sirasinda diizenlenen formlarin da yer alacagi, yapilan islemleri detayh bir sekilde agiklayan ve
firma yetkilisinin hazirlayacag: bir rapor TCDD’ye teslim edilecektir.

6.12. Garanti, Mobil Tamir ve Bakim Araglarinin teslim mahalline getirilip gerekli testleri
yapilarak teslim edildigi tarihten itibaren baglayacaktir.

6.13. Gegici kabul ile kesin kabul arasinda gegecek olan siirede Araglarimin garantisi
yukleniciye ait olacaktir. Bu siirede anza ve bakimlarda olusacak olan masraflar yiiklenici
tarafindan karsilanacaktir.

6.14. Garanti siiresini takiben Yiiklenici en az 15 (onbes) yil siire ile ticreti mukabili anza
giderme, servis ve yedek par¢a temin etmeyi taahhiit edecektir.

7. MUAYENE, TEST VE KABUL iSLEMLERI:
TCDD, iiretimin her asamasinda 6nceden izin almaksizin ve haber vermeksizin denetim yapma

hakkina sahiptir.

7.1. Prototip Aracin Kabulii

7.1.1. Prototip Aracin Gegcici Kabulii

7.1.1.1. Yiiklenici aracin gegici kabulii i¢in aracin kontrole hazir olacag: tarihten en az 1 ay
once TCDD’ye basvuracaktir.

7.1.1.2. Prototip arag, treticinin fabrikasinda TCDD elemanlarinca incelenecek, aracin teknik
sartnameye ve sozlesmeye gore biitlinliige vakif olmasi durumunda gegici kabul tamamlanacak
ve TCDD temsilcileri ile Firma temsilcileri tarafindan tutulan bir tutanakla belgelenecektir.
Gegici kabul ¢alismalari sirasinda gerekmesi durumunda terciiman bulundurulacaktir.

7.1.2. Prototip Aracin Deneme Dionemi
7.1.2.1. Deneme doneminde araglarin TCDD’ce kullanilabilmesi igin, araci kullanacak teknik

elemanlara yeterli siireyle egitim verilecek ve verilen egitim hazirlanacak tutanaklarla kayit
altina alinacaktir. Siirticiilere/Operatdrlere arag kullanici sertifikasi diizenlenecektir.

7.1.2.2. Prototip aracin gegici kabuliiniin tamamlanmasi ve gegici kabulde belirlenen
hususlarin diizeltilmesinin ardindan egitim islemlerinin tamamlanmasi ile arag, Tiirkiye'de
TCDD’nin kullanimina verildigi tarihte yiiklenici firma ile TCDD yetkilileri arasinda
hazirlanacak tutanak tarihinden itibaren 1 (bir) ay siireyle TCDD’ce TCDD’nin belirlemis
oldugu Bolgede denenecektir. Tespit edilen hususlarin prototip arag iizerinde
uygulanma/degistirilme stiresi, prototip aracin teslim siiresinin %25’ inden fazla olamaz.
7.1.2.3. Denemeler sonucu TCDD’ ce tespit edilen hususlarin diizeltilmesi i¢in yapilacak
islemler yiiklenici firma ile TCDD yetkilileri arasinda hazirlanacak tutanakla kayit altina

alinacaktir.
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7.1.3. Prototip Aracin Kesin Kabulii
7.1.3.1. Prototip aracin deneme siiresinde tespit edilen ve kayit altina alinan hususlarin

giderilmesine ve 5.1 maddesinde belirtilen egitimlerin tamamlanmasim miiteakip yiiklenici
firmanin talebi tizerine kesin kabul ¢alismalarina baslanacaktir.

7.1.3.2. Prototip aracin kesin kabul galigmalari, seri iiretilen araglarin ilk partisi ile olabilecegi
gibi, bagimsiz olarak da yapilabilecektir.

7.1.3.3. Aracin Kesin kabulii sirasinda, Deneme, Olgiim, Performans test calismalari igin
araglar calismaya hazir durumda TCDD’nin belirlemis oldugu Bélgelerde bulundurulacak olup
TCDD?’ ce belirlenecek kosullarda yolda deneme amaciyla test ¢alismalar yapilacaktir. Testler
sirasindaki araglarin yakit masraflari ve araglarin test yapilacak hat kesimlerine nakil masraflari
yiklenici firma tarafindan kargilanacaktir.

7.1.3.4. Arag ile birlikte teslim edilmesi gereken tiim dokiiman alet, edevat ve malzeme tam
olarak makinede bulunacaktir.

7.1.3.5. Kesin kabul sirasinda, aracin tiim aksamlarinin ve islevlerinin teknik sartname ve
sozlesme ile prototip arag testlerinde TCDD heyetince diizeltilmesi istenilen hususlarin
uygunluguna bakilacaktir.

7.1.3.6. Performans testleri TCDD kabul heyeti nezaretinde yapilacak olup, testler sirasinda
aracin yag, yakit vb. tim sarf malzeme masraflan yiiklenici firma tarafindan karsilanacaktir.
Yiiklenici testlerin basar1 ile tamamlanmasini teminen, ¢aligmalar sirasinda yeteri kadar
personel ve uzman bulunduracaktir. Caligmalar sirasinda gerekmesi durumunda terciiman
bulundurulacaktir.

7.1.3.7. TCDD tarafindan gorevlendirilen kabul heyetince yapilacak testler ve kontroller
sonucunda tutulacak tutanak aracin kesin kabul tarihini belirleyecektir.

7.2. Seri Uretim vapilacak Araclarin Kabulii

7.2.1. Uretimin Baslamasi

7.2.1.1. Araglarin seri iiretimlerinin baglayabilmesi i¢in prototip aracin deneme isletmesi
tamamlanmalidir.

7.2.1.2. Prototip araglarin deneme isletmesinin tamamlanmasina miiteakip yiiklenici firma ile
TCDD yetkilileri arasinda hazirlanacak tutanakla araglarin seri iiretimine gegilebilmesi
yoniinde karar verilecek ve bu tutanak tarihi, seri iiretimin baslama tarihi olacaktir.

7.2.1.3. TCDD’ce gorevlendirilen teknik personel, deneme isletmesi doneminde tespit edilmis
olan hususlarin tamamlanmis oldugunu prototip ara¢ lizerinde goriilmesini isteyebilir. Bu
durumda araglarin seri tiretiminin baglama tarihi, deneme isletmesi déneminde tespit edilen
hususlarin giderilerek prototip arag tizerinde gériilmesi ve kabul edilmesi ile seri iiretime karar
verilmesi yoniinde hazirlanacak tutanak tarihi olacaktir. Tespit edilen hususlarin prototip arag
lizerinde uygulanma/degistirilme siiresi, prototip aracin teslim siiresinin %25’inden fazla

olamaz.

7.2.2. Seri Uretimi Yapilacak Araclarin Gecici Kabulii

7.2.2.1. Prototip aracin deneme isletmesi doneminde tespit edilen hususlarin da giderilerek seri
tiretim kapsaminda imal edilen araglarin gegici kabul i¢in kontrole hazir olacag tarihten en az
1 ay once yiiklenici TCDD’ye bagvuracaktir.

7.2.2.2. Araglar, ireticinin fabrikasinda TCDD elemanlarinca incelenecek, aracin teknik
sartname ve sozlesme ile prototip arag testlerinde TCDD heyetince diizeltilmesi istenilen
hususlara uygun olmasi durumunda (is iinitelerinin fonksiyonlarim icrasina engel teskil
etmeyecek hususlar hari¢) gegici kabul tamamlanacak ve TCDD temsilcileri ile Firma
temsilcileri tarafindan tutulan bir tutanakla belgelenecektir.

oy f‘/ }




72.3. Seri Uretimi Yapilacak Araclarin Kesin Kabuli

7.2.3.1. Gegici kabul swrasinda tespit  edilen Rusur ve noksanhklann  giderildiginin
belirlenmesinden sonra 5.1 maddesinde belirtilen egitimlerin tamamlanmasi  miitcakip
yiiklenici firmamn talebi tzerine kesin kabul gahsmalarina baglanacakur

7.2.3.2. Kesin kabul heyetinee kabul sirasinda. aracin tum aksamlarnim ve isleviermin teknik
sartname ve sozlesme ile prototip arag testlerde 1CDD hevetinee ditzeltslmest astentlen

hususlarin uygunluguna bakiacakur.

7.2.3.3. Aracin Kesin kabulu srasida, Deneme, Ol¢iim. Performans test galismalan gin
araclar ¢alismaya  haar durumda  TCDDnin belirlemis  oldugu  Bolge/Bélgelerde
bulundurulacak olup TCDD" ce belirlenecck kogullarda yolda deneme aniacty la test gahgmalan
yapilacaktir. Testler sirasindaki araglarin yaku mastallan ve araglann test yapilacak hat
kesimlerine nakil masraflan yiiklenici firma tarabindan Kassilanacaktir.

2.2.3.4. TCDD tarafindan goreviendirilen kabul heyeti tarafindan belirlenen kesin kabul
tarihine kadar arag ile birlikie teslim edilmesi gereken tim doktiman alet, edevat ve malzemenin
tam olarak aragta bulunmasi saglanacakur

72.3.5. Performans testleri TCDD kabul heyeti nezaretinde yapilacak olup. testler sirasimda
aracin yag. yakit vb. tiim sarl malzeme masratlar viklenicr firma arahndan Karstlunacakur,
viiklenici testlerin basan ile tamamlammasim teminen. cahgmalar sirasinda yeteri kadar
personel ve uzman bulunduracakur, Calismalar sirasinda gerekmest durumunda tereiman
bulundurulacakur.

7.2.3.6. TCDD tarafindan gérevlendirilen kabul hevetinee yapilacak testler ve kontroter
sonunda araclarin deneme, 8lgtim ve test ¢ahymalarinm basartli olmast durumunda witulacak
tutanakla araclann kesin kabul tarihini belirleyecektir.

8. DIGER HUSUSLAR:

8.1. Kasa i¢i ekipmanlarm yerleri ve malzeme yerlesim plankarnu da igerceek gekilde. kapah
kasa ile ilgili tasarim ve teknik gizimlerini. imalat vapilacak hidrolik tesisauin, hidrolik ve diger
ekipmanlar ile uyumlu gahsabilecek sekilde dizayn projelerini sézlesmenin imzalunmasina
miiteakip TCDD ve teslim edecektir, Araglarmn kasa ¢ twsariminda LCDD nin onayr alinmadan
onayt olmadan yapilan imalatlarda - masraflan

iiretime  baslanmayacaktur.  1CDDnin
yiikleniciye ait olmak tizere TCDD nin degisiklik talep hakki vardir,

8.2. Araglarin projesi ve ozellikleri, kullanma tarzlan. gahisma youtem ve esaslan hususunda
belge ve kataloglar. s6zlesmenin imzalanmasina miiteakip bir ay igerisinde TCDD e weslim
cdilecektir.

8.3. Yiiklenici firma. teklif ettiklert aracin ve kasa igi ckipmanlarm tamamunn ayn ayr marka,
model ve tipini sozlesmenin imzalanmasima miitcakip bir ay igerisinde TCDD ye teslim
edecektir.

8.4. Yiklenici firma teklif ettikleri kasa igerisinde Ki biitiin alet. edevat ve cthaz markalarinim
Titrkiye'de yetkili servisi bulunacak olup stz konusu servisterin iletisim adreslert sizlesmenin
imzalanmasina miiteakip bir ay igerisinde TCDD ye teslim edilecektir

8.5. Viiklenici firma, arag iireticisi ya da aracm Tirkiye temsilcisinden aldigr. yetkil Kisaler
tarafindan imzah. arag i¢in teklif vermeye ve aracin satizinl yapiniya yetkiln oldugunu gosteren
belgeyi. sodzlesmenin imzalanmasina miiteakip bir ay igerisinde TCDD ve eslim edilecehr.
8.6. Yiklenici firma araglara yapilacak  fistyapt agin aracimn freticisi va da  luarkne
Distribiitdriinden aldifr araca tstyapt yapabilecegine tligkin yetkhi belgesic bu belgede st
ekipman imalat ve montajinim arag garantisini bozmayacag belirtilmis olacaktir. Bu belge
stzlesmenin imzalanmasina miiteakip bir ay igerisinde TCDD ye teslim edilecektir.
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Ayrintili Bilgi: http://www.tcdd.gov.tr/kurumsal/kkk.pdf
(Furthermore information is: http://www.tcdd.gov.tr/kurumsal/kkk.pdf)
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